Anwendungen

e Labor-Trubungsmessung
in Flaschen oder Kiivetten

e Flaschen-Forciertest

Vorteile
e Messumfang 0 .. 100 (500) EBC

e Zweiwinkelmessung zur
Partikelgrossentrendanalyse

e Farbkompensierte Messung
in hellen und dunklen Bieren

e Messwertspeicher fir
999 Werte

e Flaschenrotation und Wasser-
bad minimieren Storeinfliisse

e 10 Linearisierungskurven flir
verschiedene Flaschentypen
(weiss, griin, braun)

e Glas-Sekundarstandard fiir
einfachsten Gerateabgleich
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Tribungsmessung Triibung in Flissigkeiten wird durch Feststoffteilchen hervorgerufen. Ein
Lichtstrahl wird beim Durchgang durch die Probe von diesen Feststoffteil-
chen gestreut. Die Messung der Streulichtintensitat und die Bestimmung
des Trubungswertes erlaubt daher eine Aussage Uuber die Konzentration
der Feststoffteilchen in der Flussigkeit.

In der Brauerei ist die Trlibung eine wichtige Messgrdsse zur Sicherstellung
der Produktqualitat. Sie ist ein direktes Mass fiir die Glanzreinheit und er-
moglicht Gber den Forciertest eine Aussage Uber die Haltbarkeit des Biers.
Zuséatzlich kbnnen Messungen von Zwischenprodukten (Wirze, Lagertank,
Unfiltrat) helfen, den Brauprozess zu optimieren.

Messverfahren Das LabScat verwendet eine Variante des bei SIGRIST bewéhrten Zwei-
strahlverfahrens. Gleichzeitig werden Durchlicht, 90°-Streulicht und
25°-Vorwarts-Streulicht mit einer einzigen Lichtquelle gemessen. Die
Messwertberechnung kompensiert so auf einfache Weise Bierfarbe,
Fensterverschmutzung und Schwankungen der Lichtquelle.

Das SIGRIST Triibungsmessgerat LabScat misst die Streulichtintensitat

unter zwei verschiedenen Winkeln. Damit wird mehr Information als ein
Tribungswert zugéanglich. Das 90°-Streulicht gibt vorwiegend den Anteil
an kleinen Partikeln oder kolloidaler Triibung an. Das Vorwartsstreulicht
wird hauptsachlich durch grossere Teilchen wie Hefezellen oder Kiesel-

gurpartikel verursacht.

Kalibrierung Das SIGRIST LabScat wird im Werk mit Formazin kalibriert. Formazin ist
die Bezugsgrosse fir die Einheiten EBC, ASBC, NTU oder TE/F. Weitere

Einheiten kdnnen mit einem Umrechnungsfaktor kundenspezifisch pro-

grammiert werden.

Stabilitat Das verwendete Zweistrahlverfahren garantiert eine hochste Langzeit-
stabilitat dieser Kalibrierung, da alle elektronischen Alterungseffekte
automatisch kompensiert sind.

Kontrolleinheit Eine Uberpriifung der Kalibrierung nach ISO 9001 ist mit einer Kontroll-
einheit moéglich, das einen festen Trliibungswert hat. Damit erlbrigt sich
der Umgang mit Formazin im Labor.

Linearisierung Zusatzlich kénnen 10 Linearisierungskurven fiir verschiedene Flaschen-
typen programmiert werden, die den Einfluss von Flaschenfarbe und
-grosse kompensieren.




Probenhandhabung

Automatische
Temperatursteuerung

Bedienung und
Kommunikation

Abmessungen

605

Die Proben kénnen sowohl in Flaschen als auch in Kiivetten gemessen
werden. Durch die Messung direkt in der Flasche wird eine Entgasung
der Proben Uberflissig. Einsetzbar sind alle gdngigen Flaschentypen und
-farben. Dank der automatischen Probenrotation mit Mehrfachmessung
haben Inhomogenitaten der Flaschenoberflache keinen wesentlichen
Einfluss auf die Messgenauigkeit. Das Wasserbad verhindert Messfehler
durch Reflexion und Kondensation an der Klvetten- oder
Flaschenoberflache.

Speziell fur die Tribungsmessung in Whisky wurde das temperaturgesteuerte
LabScat (optional) entwickelt. Dieses modifizierte LabScat ist mit einem
Temperatursensor und einer speziellen Messzelle ausgertistet, um eine kon-
stante Probetemperatur im Zeitpunkt der Messung zu gewahrleisten. Die
Steuerung erfolgt Uber eine PC-Software.

Das LabScat ist nach dem Einschalten sofort betriebsbereit und es gentigt
ein Knopfdruck um die Messung zu starten. Wichtige Funktionen wie Aus-
druck, Speicherung, Linearisierungskurven sind direkt Giber Funktionstasten
zuganglich. Der Messablauf und die Konfiguration werden tber eine Meni-
struktur mit Klartextanzeige eingestellt.

Das LabScat hat eine Speicherkapazitat von 999 Messwerten. Diesen Werten
wird eine Proben-ID sowie Datum und Uhrzeit der Messung zugeordnet.

Die Proben-ID kann automatisch erzeugt oder Uber eine anschliessbare PC-
Tastatur oder einen Barcode-Leser eingegeben werden. Die Datenausgabe
erfolgt tiber Drucker oder als Datei auf einen PC.
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Triibungs-
messung

Anschlisse

Geritedaten

SPEZIFIKATIONEN

Messprinzip:
Messumfang:

Max. Farbtiefe:
Messwellenlange:
Linearisierungskurven:
Messdatenspeicher:
Flaschenabmessung:
Flaschenfarbe:

Drucker:
PC-Anschluss:
Tastatur:
Barcode-Leser:
Wasserbad:
Netzanschluss:
Leistungsaufnahme:

Gewicht:

Umgebungstemperatur:

Wasserbadtemperatur:

90°/25° Streulichtmessung

0 .. 100 (500) EBC, 0 .. 400 (2'000) NTU

50 EBC bei 100 EBC Triibung

650 nm gemass MEBAK Empfehlung

10

999 Werte

Durchmesser 50 .. 90 mm, Hohe bis 330 mm
braun, griin, weiss

Centronics

RS 232

PS/2

PS/2

Zirkulation ca. 0.5 |/min, max. Druck 0.6 MPa (6 bar)
85 .. 264 V/47 .. 440 Hz

25 W

10.9 kg
0°C..40°C
0°C..40°C
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